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Standort der Anlage
Bremen

1 Gebaude METRO Bremen

2 Ware vor dem Einladen in die LKWs

METRO AG als Holding

Die METRO Group ist heute der dritt-
groRte Handelskonzern in Europa und der
flnftgrote der Welt. Das Unternehmen
beschéftigt rund 235.000 Mitarbeiter in 27
Landern. Im Jahr 2002 hat die METRO
Group nach vorldufigen Zahlen einen
Umsatz von Uber 51 Mrd. Euro erwirt-
schaftet.

Distribution und Logistik

Die zentrale Verantwortung fir den rei-
bungslosen Transport und die Verteilung
von téglich tber 1,2 Millionen Verpak-
kungseinheiten auf die 2.310 Markte der
METRO Group in 27 Landern liegt bei der
MGL METRO Group Logistics GmbH und
der MDL METRO Distribution Logistics
GmbH & Co.KG.

Bei der MDL handelt es sich um eine Ge-
sellschaft der METRO Group flr Lager-
wirtschaft und Distribution mit 2.803
Mitarbeitern. Sie baute ihr Leistungsspek-
trum im Jahr 2002 konsequent aus.

Im Geschéftsjahr 2002 wurde unter der
Regie der MGL ein Transportvolumen von
10 Millionen Paketen, 11 Millionen Palet-
ten sowie 22 Millionen hdngenden Textil-
ien bewaéltigt. Eine der strategischen S&u-
len des Logistikkonzepts ist die Direkt-
abholung der Waren beim Hersteller. Die
MGL steuert die komplexe Prozesskette
vom Hersteller bis zum Markt. Fiir dieses
Konzept wurde sie mit dem Deutschen
Logistik-Preis 2002 ausgezeichnet.

Die Vertriebslinien der METRO AG
Umfassende Kompetenz durch starke
Marken.

e METRO Cash & Carry International
GmbH

Real SB-Warenhaus GmbH

Extra Verbrauchermérkte GmbH
Media-Saturn-Holding GmbH

Praktiker-Bau-& Heimwerkermarkte AG
Kaufhof Warenhaus AG
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Technik

Das am Standort bestehende Kihllager in-
klusive Frigen-Kélteanlagen wurde Schritt
fur Schritt abgerissen und durch ein neues,
modernes Lebensmittelverteilzentrum mit
einer zentralen Ammoniakkalteanlage er-
setzt. Energieeffizienz, Zugfreiheit und ge-
rduscharme Arbeitsbedingungen fur die
Lagermitarbeiter waren die wichtigsten
Anforderungskriterien der METRO und
des Generalplaners Kling. Axima Refrige-
ration entsprach diesem Profil und tber-
zeugte den Kunden mit einem energiespa-
renden Konzept.

Eine luftgekihlte zweistufige Ammoniak-
kélteanlage sorgt flr Lagertemperaturen
von -28 °C his +12 °C. Als Kéltemittelver-
dichter wurden Duopack Schraubenver-
dichteraggregate als Booster -35/-7 °C
und als Hochdruckstufe -7/+40 °C einge-
setzt. Jeweils zwei Schraubenverdichter auf
ein-em Duopack sorgen flr die notwen-
dige Betriebssicherheit. Finf luftgekihlte
Verflussiger auf dem Dach geben die Ver-
flissigungswarme der Kélteanlage an die
Umgebungsluft ab. Die Kiihlung der Raum-
luft erfolgt Giber gerduscharme und energi-
eeffizente Isolierluftkihler. Fur zugfreie
und gerduscharme Verteilung der gekiihl-
ten Luft in den Lagerhallen sorgen die, in
die Deckenpaneele intregrierten Luftka-
néle und verzinkten Stahlbleche.

Die Abwirme der Olkiihler wird zur
Erwdrmung von Brauchwasser genutzt.

Die Anlage ist in das Fernwartungssystem
der Axima Refrigeration eingebunden.
Be-triebsparameter und Betriebsdaten
konnen jederzeit fur METRO und den
Kundendienst von Axima Refrigeration
abgerufen und optimiert werden.
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Technische Anderungen vorbehalten.

Technische Daten

Gebéaudeflache 47.000 m?
Kihl- und Tiefkuhllager 18.000 m?
Kéltemittel NH,

NH; Fullmenge 5.000 kg
2 Schrauben, Booster,
t,=-35°C;t,=-7°C 350 kW
2 Schrauben, ND Stufe,
t,=-7°C;t,=+40°C 1.875 kW
Wérmerickgewinnung

+40/50 °C 220 kw
Umwelt

Axima Refrigeration ist nicht nur nach
DIN EN ISO 9001 zertifiziert, sondern ist
in ein gepriiftes Umweltmanagementsys-
tem integriert (EMAS D-147-00006).
METRO setzt wie Axima Refrigeration auf
nachhaltiges wirtschaften.

Ammoniak (NH,) gilt als das umwelt-
freundlichste Kaltemittel. Der nattirliche
umweltneutrale Stoff verursacht keinen
Treibhauseffekt und hat kein Ozonabbau-
potenzial. Durch die gute Leistungszahl
von Ammoniak kdnnen Kaltemaschinen
besonders energiesparend betrieben
werden.

Bau in Rekordzeit

Axima Refrigeration konnte die Anlage in
einer Planungs- und Bauzeit von nur vier
Monaten an METRO zur Nutzung uberge-
ben.

1 Kommissionierung in der Lagerhalle

2 Maschinenraum mit Verdichter und
Abscheider

Axima Refrigeration GmbH -
Kélte nach Maf

Planungen

Gesamtplanung der Kalteversorgung ein-
schlieRlich Uberwachung der reibungslosen
Projektabwicklung.

Kalteanlagen und Kalteaggregate
Lebensmittelverarbeitung, Industrie,
Verfahrenstechnik, Kunsteisbahnen und
GrolRwarmepumpen.

Kuhltirme und Ruckkihlanlagen
Fir Gewerbe und Industrie, auch zum
Kihlen von Schmutzwasser.

Serviceleistungen

Wartung, Instandhaltung, Sanierung,
Modernisierung, Umbauten. Betreiben von
Anlagen, Umstellen auf umweltfreundliche
Kéltemittel. Nachriisten nach dem Bundes-
immissionsschutzgesetz. Energieberatung.

Axima Refrigeration GmbH
Kemptener Stralle 11-15
D-88131 Lindau

Telefon +49 8382 706-1

Fax +49 8382 706-410
info@de.axiref.com
www.de.axiref.com

Regionalbiiros in Berlin, Essen, Frankfurt, Halle/Leipzig,
Hamburg, Hannover, Lindau, Mannheim, Miinchen,
Nurnberg und Stuttgart.

Axima Refrigeration Gesellschaften gibt es in
Belgien/Luxemburg, Deutschland, Frankreich,

den Niederlanden, Osterreich, Polen, Spanien/
Portugal und Brasilien.

Die Adressen finden Sie unter

www.axiref.com E?
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